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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Treibladungspulver mil einem Gehalt an Polyglycidylazid (GAP> 
Polyglyddylazid wird ah energierdches Bindemittcl in der DE-OS 29 45 383 im einzelnen beschneben. Es 
umfaBt einen aliphatischen Polyather mit terminalen Hydroxylgnippen und mit seitenstandigen Azidoallcyl. 

^ IndMletztea 10 Jahren wurden betrachtliche Fortsdiritte auf dem Gebiet der Treibladungspulver erzielL Die 
herkommlichen Treit'adungspulver gemafi US-Army Propellant Manual No. AMCP-706-150. Februar 1965, 
benihen auf Nitrocellulose, Nitroglycerin (NG) und Nitroguanidin (NQ). 

Wesentliche Verbesserungen im Vergleich zu den Treibladungspulvem des Manual AMCP-705-150 wurden 
emelt durch Enverleiben von Triaminoguanidinnitrat (AGN) und Cyclotetramethylentetranitramin (HMX) in 
eine Nitrocellulose-Grundmatrix (US-PSen 37 32 13a 37 32 131 und 39 09 323). 

Wahrend die fortgeschrittenen Treibladungspulver auf Basis TAGN/HMX/NC ein verbessertes Betnebsver- 
halten zeigen, so enthaiten diese Treibladungspulver jedoch im allgemeinen eine groBere Menge des festen 
15 Oxidierstoffs CTAGN und HMX) als Bindemittel (NC). bezogen auf das Gewicht Dies kann wiedemm zu einer 
erratischen Ballistik unter extremen Wetterbedingungen fOhren, bei denen das Treibladungspulver auflerst 
niedrigen Temperaturen (weniger als —31*0) ausgesetzt wird Aufgrund des sehr niedrigen Gehalts an dem 
polymeren Bindemittel wird das Treibladungspulver bruchig und es kann zu RiBbildungen oder gar zu einem 
Zerspringen desselben kommen. Hierdurch werden groBere Flachen fur einen sofortigen Abbrand freigesetzL 
« rii« fijKrtw einem Ober ruckimLaiif- 

"'Andererseits beruhen Treibladungspulver, welche gemaB US-PS 39 48 697 inhibiert sind, auf den Rest-Hy- 
drobcylgruppen der Nitrocellulose, welche eine starkere Oberflachenbindung herbeifuhren. Die Einverleibung 
von Weichmachem, welche zusatzliche Hydroxylgruppen enthaiten, wie Polyathylenglykol. fQhren zu einer 
drastischen Verringerung des Gesamtbetriebsverhaltens. da die Bfldungswarmc oder Vcrbrennungswarme des 
25 Weichmachers durch die Hydroxylgruppen herabgesetzt wird. r ^- • i_ j 

Es ist somit Auf gabe der vorliegenden Erfindung. verbesserte Treibladungspulver zu schaf f en. die msbesonde- 
re niedrige isochlore Flammentemperaturen, einen hohen Masseimpetus sowie uberlegene Eigenschaften bei 
niedrigen Umgebungstemperaturenaufweisen. ^ v.. .. i 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB gelosl durch ein Treibladungspulver. das Nitrocellulose (NC) und 
Polyglycidylazid (GAP) umfaBt, wobei das GAP mit NC in einem Gewichtsverhainis im Bereich von 1 Teil NC 
zu 2 Teilen GAP bis 4 Teilen NC zu 1 Teil GAP kombiniert ist. 

Der bevorzugte Bereich erstreckt sich von 55 bis 80 Gew.-o/o NC und 45 bis 20 Gew.-O/o GAP. Zusatzlich 
kdnnen Spurenwn bUzu 0,5 Gew.-% Resordn als Stabilisator vorhanden sein. 

Der Masseimpetus der NC/GAP-Treibladungspulver kann gesteigert werden durch Beladungmit Feststoffen. 
Eine Familie von mit Feststoffen beladenen Treibladungspulvem umfaBt 10 bis 40Gew.-% NQ 15 bis 
30Gew.-% GAP. 20 bis 70Gew.-% HMX und 0,2 bis 0,5Gew.-% Resorcin. Eine weiiere Familie von mit 
Feststoffen beladenen NOGAP-Treibladungspulvem umfaBt 10 bis 40 Gew.-o/e NC 15 bis 30 Gew.-% GAP und 
20 bis 75 Gew.-% TAGN,5 bis 55 Gew.-% HMX sowie 0,2 bis 0,5 Gew.-Vo Resorcin, 

Es wird somit erfindungsgemaB eine Familie von Treibladungspulvem mit niedrigen isochoren Flammentem- 
40 peraturen und hohem Massenimpetus geschaffen. Diese Treibladungspulver umfassen im wesentlichen Niuocel- 
lulose und Polyglycidylazid Zusatzlich kann es sich dabei um Feststoffe handeln,die mitTAGN und/oder HMX 
beladen sind. Primar handelt es sich dabei um Treibladungspulver fur Gewehre oder Kanonen oder dergL Es 
kdnnen jedoch verschiedene Hilfsstoffe fur Treibladungspulver zugesetzt werden. welche die Ballistik verbes- 
sem Oder das chemische oder physikalische Verhalten, so daB diese Treibladungspulver auch fur andere pyro- 
45 technische Einrichtungenverwendet werden konnen. ^vi/tixiv/ 
Einen Vergleich der NC/GAP-Treibladungs- Familie mit NC/NG-Treibladungspulvern und TAGN/HNX/ 
NC-Treibladungspulvem gewinni man aus der nachfolgendenTabelle I. 



30 



35 



Tabelle I 
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Treibladungspulver 


Typ 


M ass et.npetus 
(lO^j/kg) 


Flammen- 

temperatur 

(•K) 


Molekular- 
gewicht 


ntchtmit 


NC 


912 


2417 


22,06 


Feststoffen 


NC 


1013 


3000 


24^8 


beladen 


NC/GAP(13:l) 


977 


2321 


19,74 




NOG AP (4:1) 


1022 


2647 


21^5 


mil Feststoffen 


NC/NG/NQ 


1004 


2594 


21^3 


beladen 


NCn-AGN/HMX 


1052 


2483 


19,60 




NOG AP/TAGN/HMX 1106 


2595 


19^1 



Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert 
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Beispiel 1 

ErfindungsgeinaB wird ein Treibladungspulver fOr Geschosse hergestellt. welches aus 60 Gew.-% NC und 
40 Gew.-% GAP bestehL Dieses Treibladungspulver fOhrtzu einer isochoren Flammentemperatur von 2321° K, 
zu einem Masseimpetus von 977 x 10^ J/kg sowie zu einem Molekulargewicht von 19,74. 5 

Beispiel 2 

Es wird ein Treibladungspulver fur Geschosse hergestellt, welches aus 80 Gew.-o/o NC und 20 Gew.-% GAP 
besteht Dieses Treibladungspulver fiihrt zu einer isochoren Flammentemperatur von 2647** K, zu einem Mas- lo 
seimpetus von 1022 x 10^ J/kg und zu einem Molekulargewicht von 21^. 

Beispiel 3 

Hn Treibladungspulver wird hergestellt, bestehend aus 38 Gew.-% NQ 20 Gew--9b GAP. 20 Gew.-<M) TAGN 15 
und 22 Gew.-% HMX. Dieses fuhrt zu einer isochoren Flammentemperatur von 2483* K, zu einem Masseimpe- 
tus von 1052 X 10^ J/kg und zu einem Molekulargewicht von 1 9.6a 

Somit wird erfindungsgemaB ein Treibladungspulver auf Basis von Nitrocellulose und Polygiycidylazid ge- 
schaffen. Dabei konnen die Nitrocellulose und das Polyglyddylazid als Mischung vorliegen oder chemisch 
gebunden oder ^ Copolymeres. . 20 

Patentanspruche 

1. Treibladungspulver mit einem Gehalt an Polygylddylazid (GAP), dadurch gekennzeichnet, daB das 
Polygiycidylazid mit Nitrocellulose (NC) in einem Gewichtsverhaltnis kombiniert ist, das hn Bereich von 25 
1 Teil NC zu 2 Teilen GAP bis,^- Teilen NC zu 1 TeU GAP liegt 

2. Treibladungspulvernach Anspnich 1, gekennzeichnet durch 0,2 bis OJS Gew.-% Resorcin als Stabilisator. 

3. Treibladungspulver nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafl es 55 bis 
80 Gew.-o/o NC und 45 bis 20 Gew GAP enthalL 

4. Treibladungspulver nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es 60 Gew.-% NC 30 
und 40 Gcw.'% GAP enthalt 

5. Treibladungspulver xiach ebnm der Ansprflche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es 80 Gew.-Vo NC 
und 20 Gew.-% GAP en*hait 

6. Treibladungspulver naeh eu:*-m der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es 10 bis 40 
Gew.-o/o NC, 15 bis 30 Gew.-yo GAP und 20 bis 70 Gew.-</o Cycloteu-amethylentetranitramin umf afit 35 

7. Treibladungspulver nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es 10 bis 40 
I Gew.-% NC, 15 bis 30 Gew.-o/o GAP, 5 bis 35 Gew.-o/o Cycloietramethylentetranitramin (HMX) und 20 bis 
I 75 Gew,-% Triaminoguanidinnitrat (TAGN) umfaDt 

8. TreibladungspuWer nach Anspruch 7. dadurch gekennzeichnet, dafi es 38 Gew.-% NC; 20 Cew.-% GAP, 
20 Gew.-yo TAGN und 22 Gew.-% HMX umfaBL 4o 
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